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(3) Axialkolbenmaschine 

(57) Die Erfindung betrifft eine Axialkolbenmaschine (1) mit 
einem Gehause (2), in dessen Gehauseinnenraum (4) eine 
Triebwelle (7) und eine axial nebeh ihr angeordnete Zylin- 
dertrommel (16) drehbar gelagert sind, wobei die Langs- 
mittelachsen (9a, 9b) der Triebwelle (7) und der Zylinder- 
trommel (17) um einen Winkel (W) schrag zueinander ver- 
laufen, wobei in der Zylindertrommel (16) mehrere, sich 
etwa parallel zu Ihrer Mittelachse (9b) erstreckende Kol- 
benlocher (18) angeordnet sind, in denen Kolben (21) 
axial hin und her verschiebbar gefuhrt sind, deren der 
Triebwelle (7) zugewandte Kolbenenden allseitig 
schwenkbar durch Stutzgelenke (25) mit derTriebwelle (7) 
verbunden sind, wobei eine fur alle Stutzgelenke (23) ge- 
meinsame Ruckzugscheibe (31) vorgesehen ist, die die 
Kolbenenden daran hindert, sich von den Stutzgelenken 
(23) axial zu entfernen. Ein Sensor (36) ist zur Ermittlung 
der Drehzahl der Triebwelle (7) vorgesehen und wirkt mit 
Markierungen (39) an einem im Funktionsbetrieb mit der 
Triebwelle (7) drehenden Bauteil zusammen. Um die Axi- 
alkolbenmaschine (1) zu vereinfachen, sind die Markie- 
rungen (39) im Umfangsbereich der Ruckzugscheibe an- 
geordnet. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Axialkolben- 
maschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 2. 
f00021 Eine Axialkolbenmaschine nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 ist in der DE 94 08 860 Ul beschrieben. 
Bei dieser vorbekannten Axialkolbenmaschine, die von der 
Schragachsenbauweise ist, ist arn Urnfang des Triebflan- 
sches ein Zahlkranz so ausgebildet, daB er im Querschnitr 
gesehen an jeder Stelle seines Umfangs die gleiche radiale 
Ausdehnung aufweist, und hierdurch geringe Planschverlu- 
ste erzeugt. Der Zahikranz wirkt mit einem Sensor zusam- 
rnen, der in der Radialebene des Zahlkranzes am Gehause 
befestigbar ist. 

[0003] Eine Axialkolbenmaschine nach dem Oberbegriff 15 
des Anspruchs 2 ist in Schragachsenbauweise in der 
EP 0 640 183 Bl beschrieben. Bei dieser vorbekannten Axi- 
alkolbenmaschine wciscn die Kolbcn an ihren der Tricb- 
welle zugewandten Enden Kugelkopfe auf, mit denen sie in 
Kugelkalotten der Triebwelle schwenkbar gelagert sind. 20 
Eine Riickzugvorrichtung ist bei dieser Axialkolbenma- 
schine aus Vereinfachungsgrunden nicht dargestellt. Die 
Triebwelle ist an ihrem inneren Ende als Hansen ausgebil- 
det, an dem Forderelemente in unterschiedlichen Ausgestal- 
tungen fur das im Gehauseinnenraum der Axialkolbenma- 25 
schine angeordnete Fluid angeordnet sind. GemaB Fig. 1 
und 2 dieser Druckschrift sind die Forderelemente durch 
Schaufeln gebildet, die etwa radial vom Urnfang des einen 
Rotationskorper bildenden Triebflansches abstehen und an 
einem sich radial erstreckenden Befestigungsflansch befe- 30 
stigt sind, der mittels Schrauben an der der Zylindertrommel 
zugewandten Seite des Triebflansches befestigt ist. GemaB 
Fig. 4 und 5 dieser Druckschrift sind als Zentrifugalpumpe 
wirkende radial verlaufende Schaufeln vorgesehen, die zwi- 
schen dem Triebflansch und der Zylindertrommel angeord- 35 
net sind und entweder zu einem Schaufelrad zusammenge- 
setzt sein konnen oder jeweils einteilig mit einem senkrecht 
abstehenden Befestigungsblech ausgebildet und iiber dieses 
mittels Befestigungsschrauben an der freien, der Zylinder- 
trommel zugewandten Stirnseite des Triebflansches befe- 40 
sugt sind. Die Schaufeln bilden Pumpeinrichtungen, mit de- 
nen im Funktionsbctrieb der Axialkolbenmaschine in dessen 
Gehauseinnenraum eingeordnetes Fluid zu einer AuslaBoff- 
nung gefordert wird, die den Schaufeln in der Umfangswand 
des Gehauses radial gegenuberliegt und mit einem Tank ver- 45 
bunden ist. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Axialkolbenmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 
1 oder 2 zu vereinfachen. Es soli insbesondere eine einfache 
und schnelle Fertigung erreicht werden, so daB sich vorz- 50 
gusweise auch die Herstellungskosten senken lassen sollen. 
[00051 Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des An- 
spruchs 1 oder 2 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben. 
[0006] Bei beiden erfindungsgemaBen Losungen ist je- 55 
weils ein wesentliches Merkmal der erfindungsgemaBen 
Ausgestaltung, namlich zum einen die Markierung und zum 
anderen die Forderelemente, an der Ruckzugscheibe ausge- 
bildet. Bei der Ruckzugscheibe handelt es sich urn ein Bau- 
teil, an dem die betreffenden Merkmale der Erfindung ein- 60 
fach und schnell vorgefertigt werden konnen, so daB es im 
Zuge seiner Hersteilung mit der erfindungsgemaBen Ausge- 
staltung vorgefertigt werden kann und andere Teile der Axi- 
alkolbenmaschine unverandert bleiben konnen oder zusatz- 
lichc Hautcilc, wic sic bcim Stand der Tcchnik crfordcrlich 65 
sind, en t fallen konnen. 

[0007] Wegen des Weg falls zusatzlicher Bauteile wird bei 
den erfindungsgemaBen Ausgestaltungen auch die Montage 
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bzw. Demon tage vereinfacht . Dabei ist es besonders vorteil- 
haft, die erfindungsgemaBen Merkmale am Rotationskorper 
einteilig auszubilden. Dies kann in vorteiihafter We ise durch 
Stanzen und j.gf. auch Formen und/oder Biegen erfolgen. 
5 Die erfindungsgemaBen Ausgestaltungen ermoglichen so- 
mit auch eine vorteilhafte Fertigung. 

[0008] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von vor- 
teilhaften Ausgestaltungen rnehrerer Ausfiihrungsbeispiele 
erlautert. Es zeigen: 
10 [0009] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Axialkolbenma- 
schine im axialen Schnitt; 

[0010] Fig. 2 eine Ruckzugsscheibe in der Vorderansicht; 
und 

[0011] Fig. 3 eine erfindungsgemaBe Axialkolbenma- 
schine im Axialschnitt in abgewandelter Ausgestaltung. 
[0012] Bei den beispielhaft dargestellten Axialkoibenma- 
schinen 1 handelt es sich um solche in Schragachsenbau- 
weise. Dicsc wciscn cin gcschlosscncs Gehause 2 auf, mit 
einem topfrormigen Gehause teil 3, dessen Gehauseinnen- 
raum 4 durch ein sogenanntes AnschluBteil 5 losbar ver- 
schiossen ist, das durch andeutungsweise dargestellte 
Schrauben 6 mit dem freien Rand des Gehauseteils 3 ver- 
schraubt ist. Im Gehause 2 ist eine Triebwelle 7 drehbar ge- 
lagert, die die Bodenwand 3a des topfformigen Gehauses 3 
in einem Durchfuhrungsloch 8 durchsetzL Inbesondere bei 
einer Schragachsenmaschine verstellbaren Durchsatzvolu- 
men ist das topfformige Gehauseteil 3 im Bereich seiner 
Umfangswand 3b abgeknickt ausgebildet, so daB die Langs- 
mi ttelachsen 9a, 9b der gegeneinander abgebogen oder ab- 
geknickt angeordneten Gehauseteilabschnitte einen spitzen 
Winkel W einschlieBen. Die Triebwelle 7 ist im bodenseiti- 
gen Gehauseteiiabschnitt angeordnet und durch wenigstens 
ein Walzlager darin gelagert. Die Bodenwand 3a kann da- 
durch gebildet sein, daB in die Umfangswand 3b eine Ver- 
schluBscheibe 3c abgedichtet eingesetzt und axial fixiert ist, 
deren Durchfuhrungsloch 8 die Triebwelle 7 mit Bewe- 
gungsspiel durchsetzt und durch einen Dichtring darin abge- 
dichtet ist. Beim vorliegenden Ausfuhrungsbei spiel sind 
zwei Stuck axial nebeneinander angeordnete Walzlager 11a, 
lib zur drehbaren Lagerung der Triebwelle 7 vorgesehen, 
die im Bereich der Umfangswand 3b des bodenseitigen Ge- 
hauseteilabschnitts in einer entsprechenden I.agerbohrung 
sit? en. 

[0013J An der Innenseite des AnschluBteils 5 liegt eine 
Steuerscheibe 14 mit zwei einander diametral gegeniiberlie- 
genden und etwa parallel zur Mittelachse 9b der Steuer- 
scheibe 14 verlaufenden Steuerkanalen 15 an, die jeweils 
mit einer Zufiihrungsleitung und einer Abfuhrungsleitung 
im AnschluBteil 5 verbunden sind. An der Innenseite der 
Steuerscheibe 14 liegt eine Zylindertrommel 16 an. die ein 
koaxiales Fiihrungsloch 17 und mehrere etwa achsparallel 
verlaufende und auf dem Urnfang verteilt angeordnete Kol- 
benlocher 18 aufweist, die an ihren den Steuerkanalen 15 
zugewandten Enden durch verjungte Zufuhrungs- und Ab- 
fuhrungskanale 19 mit den Steuerkanalen 15 verbunden 
sind. Das Fuhrungsloch 17 und die Kolbenlocher 18 mun- 
den am der Steuerscheibe 14 abgewandten Ende der Zylin- 
dertrommel 16. 

[0014] In den Kolbenlochem 18 sind Kolben 21 axial hin 
und her verschiebbar, vorzugsweise auch geringfugig pen- 
delbar, gelagert, die mit ihren der Steuerscheibe 14 zuge- 
wandten Enden Arbeitskamrnern 22 in den Kolbenlochem 
18 begrenzen und mit ihren der Steuerscheibe 14 abgewand- 
ten Kopfenden aus der Zylindertrommel 16 herausragen und 
mittels Stiitzgclcnkcn 23, insbesondere Kugclgclcnkcn, all- 
seitig schwenkbar mit der Triebwelle 7 verbunden sind. Die 
Stutzgelenke 23 befinden sich in einer rechtwinklig zum 
Mittelachsenabschnitt 9a erstreckenden Lagerebene E, die 
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sich aufgrund der spitzwinklig zueinander angeordneten Ge- 
hauseteilabschnitte schrag zum Mittelachsenabschnitt 9b er- 
streckt. In einer mit den Kolben 21 vergleichbaren Weise ist 
ein Mittelzapfen 24 ausgebildet und durch ein Stiitzgelenk 
25 schwenkbar mit der Triebwelle 7 verbunden, der sich in 5 
das Fuhrungsloch 17 hinein erstreckt und darin mit gerin- 
gem Bewegungsspiel axial hin und her verschiebbar gela- 
gert ist. Zwischen dem Mittelzapfen 24 und der Zylinder- 
uromniel 16 ist eine Druckfeder 26, insbesondere eine Wen- 
delfeder, angeordnet, die die Zylindertrommel 16 gegen die 10 
Steuerscheibe 14 mit einer bestimmten axialen Kraft vor- 
spannt. Beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist die 
Druckfeder 26 in einem stirnseitig ausmtindenden Loch im 
Mittelzapfen 24 angeordnet, wobei sie sich am Grund des 
Lochs abstutzt und gegen eine Innenschulterftache 27 der 15 
Zylindertrommel 16 wirkt. 

[0015] Beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel sind die 
Stutzgclcnkc 23 fur die Kolben 21 und vorzugsweisc auch 
das Stiitzgelenk 25 fur den Mittelzapfen 24 jeweils durch 
eine halbkugelformige Kalotte 28 in der inneren, vorzugs- 20 
weise ebenen Stirnflache 29 der Triebwelle 7 und eine fur 
alle Kolben 21 gemeinsame Ruckzugscheibe 31 gebildet, 
die die kugelforrnigen Kolbenenden hintergreift und somit 
daran hindert, sich aus den Kalotten 28 zu einfernen. Die 
Ruckzugscheibe 31 weist in der Anzahl und in der Position 25 
der Kalotten 28 angeordnete Riickzuglocher 32 auf, deren 
Randern den zugehorigen Kugelkopf 21a hintergreifen und 
somit formschlussig gegen ein Herausbewegen aus der Ka- 
lotte 28 hindem. Grundsatzlich reicht es hierzu aus, wenn 
die Lochrander die Kugelkopfe 21a hintergreifen, wobei sie 30 
kleiner sind, als der Durchmesser der Kugelkopfe 21a bzw. 
ihres Aquators. Um im Funktionsbetrieb Reibung und Ver- 
schleiB gering zu halten, ist es vorteilhaft, jeweils die Loch- 
wandflache 32a der Riickzuglocher 32 so kegelformig aus- 
zubilden, daB sie tangentialformig am zugehorigen Kugel- 35 
kopf 21a anliegt oder so kugelabschnittformig auszubilden, . 
daB die Lochwandflache 32a flachig an der Kugelflache des 
zugehorigen Kugelkopf es 21a anliegt. Im ersteren Fall er- 
gibt sich eine linienformige Anlage zwischen dem Kugel- 
kopf 21a und der Lochfwandlache 32a. Im zweiten Fall er- 40 
gibt sich zwischen diesen beiden Flachen eine flachige An- 
lage. Das Stutzlager 25 fur den Mittelzapfen 24 kann mit ei- 
ner Kalotte 28 in der Triebwelle 7 und einem Riickzugloch 
32 in der Ruckzugscheibe 31 entsprechend ausgebildet sein. 
[0016] Die Ruckzugscheibe 31 ist losbar an der Trieb- 45 
welle 7 befestigt, vorzugsweise verschraubt. Hierzu konnen 
eine Mehrzahl Kopfschrauben 33 dienen, die achsparallele 
Durchfuhrungslocher 34 in der Ruckzugscheibe 31 durch- 
fassen und in entsprechende Gewindelocher 34a in der 
Triebwelle 7 eingeschraubt sind. 50 
[0017] Am Umfang der vorzugsweise als diinne parallele 
Scheibe ausgebildeten Ruckzugscheibe 31 ist ein Zahnkranz 
35 mit in deren Umfangsrichtung gleichgroBen Zahnen 35a 
und Zahnlucken 35b ausgebildet. In einem geringen, vor- 
zugsweise radialen Abstand vom Zahnkranz 35 ist ein Sen- 55 
sor 36 am Gehause 2 befestigt, der im Rotationsbetrieb der 
Axialkolbenmaschine 1 aufgrund der an ihm vorbeibeweg- 
ten, durch die Zahne 35a und die Zahnlucken 35b bedingten 
Unterschiede Signale erzeugt, die in einer nicht dargestell- 
ten Signalverarbeitungsvorrichtung zur Drehzahlmessung 60 
benutzt werden. Ein sole her Sensor 36 ist an sich bekannt 
und braucht nichL weiter beschrieben zu werden. Die Si- 
gnale konnen z. B. durch die Erfassung von Magnetfeldver- 
anderungen erzeugt werden, die sich beim Durchdringen der 
Zahne 35a und Zahnlucken 35b cincs dem Sensor zugchori- 65 
gen Magnetfeldes ergeben. Es ist deshalb vorteilhaft, die 
Ruckzugscheibe 31 aus Metall, insbesondere Stahl, oder le- 
giertern Stahl herzustellen. Der Sensor kann auch ein licht- 



147 C 1 

4 

empfindliches Element umfassen, daB die durch die Zahne 
35a verursachten Abschattungen wahrnimmt. 
[0018] Der Sensor 36 ist vorzugsweise im Gehauseinnen- 
raum 4 angeordnet, wobei er beim vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel die Umfangswand 3b von auBen in einem 
Durchfuhrungsloch 37 durchfaBt und z. B. eingesteckt oder 
eingeschraubt ist, vorzugsweise in einer in die Umfangs- 
wand 3b eingeschraubten Buchse 38. Der Sensor 36 ist 
durch eine elektrische Leitung 39a mit einer zugehorigen 
elektronischen Steuereinrichtung verbunden. Im Rahmen 
der Erfindung konnen anstelle des Zahlkranzes 35 Markie- 
rungen 39 beliebiger Art vorgesehen sein, auf die der Sensor 
36 zur Abgabe von Signalen reagiert. Bei einem lichtemp- 
findlichen Sensor 36 konnen z. B. hell/dunkel-Kontrast- 
Markierungen 39 vorgesehen sein. 

[0019] Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3, bei dem 
gleiche oder vergleichbare Teile mit gieichen Bezugszei-: 
chen verschen sind, crstrcckcn sich die Zahne 35a achspar- 
allel, wobei sie entsprechend umgebogen sein konnen. Hier- 
bei kann die radiale Abmessung a der Zahne 35a kleiner 
sein, als die in Umfangsrichtung verlaufende Abmessung b. 
Die in die Umfangsrichtung gerichtete Abmessung c der 
Zahnlucken 35b kann der Abmessung b entsprechen. Um 
eine kleine axiale Baulange zu erreichen und den von der 
Zylindertrommel 16 eingenoiiunenen Raumbereich nicht zu 
beeintrachtigen, ist es vorteilhaft, daB sich die Zahne 35a ge- 
maB Fig. 3 in die der Zylindertrommel 16 abgewandte Axi- 
alrichtung erstrecken, wobei sie einen radialen Abstand vom 
Umfang der Triebwelle 7 aufweisen konnen. 
[0020] Da die QuerschnittsgroBe der Triebwelle 7 gerin- 
ger bemessen sein kann, als die von den Kalotten 28 einge- 
nomrnene QuerschnittsgroBe, ist es vorteilhaft, die Trieb- 
welle 7 an ihrem der Zylindertrommel 16 zugewandten in- 
neren Ende mit einem Flansch 7a auszubilden, in dem die 
Kalotten 28 bzw. Stiitzgelenke 23 ausgebildet sind. 
[0021] Sofem die Markierungen 39 durch Formteile gebil- 
det sind, ist es vorteilhaft, diese Formteile einteilig an der 
Ruckzugsscheibe 31 auszubilden, wie es bei einem Zahn- 
kranz 35 moglich ist. Es ist im weiteren vorteilhaft, die 
Zahne 35a durch Stanzen an der Ruckzugsscheibe 31 eintei- 
lig auszubilden. Dabei kann die Ruckzugsscheibe insgesamt 
durch Stanzen hergestellt werden, z. B. durch Aus stanzen 
einer entsprechenden Platine, insbesondere durch Stanzen 
eines B leches. Dabei konnen die Zahne gebogen und die 
Lochrander der Riickzuglocher 32 gepragt bzw. durch 
Druck verformt werden. 

[0022] Es ist vorteilhaft, das im Gehausinnenraum 4 be- 
findliche Fluid der Axialkolbenmaschine 1 vorzugsweise 
konunuierlich umzuwalzen. Hierzu konnen die vorbeschrie- 
benen Formteile bzw. Zahne 35a als Forderelemente 40 die- 
nen, wobei sie das Fluid zu einer AuslaBoffnung 41 in der 
Umfangswand 3b und durch eine sich von der AuslaBoff- 
nung 41 zu einem Tank erstreckende Leitung (nicht darge- 
stellt) fordern. Unter Berucksichtigung dieses Aspektes, ist 
es vorteilhaft, die auch Markierungen 39 bzw. Zahne 35a 
bildenden Forderelemente durch Schaufeln zu bilden, die 
die Forderleistung verbessern. Bei einer sole hen Ausgestal- 
tung, bei der die Zahne 35a Forderelemente einer Forderein- 
richtung bilden, ist es vorteilhaft, den vorhandenen Rin- 
graum zwischen den Forderelementen 40 und der Umfangs- 
wand 3b im Bereich der AuslaBoffnung 41 groBer auszubil- 
den, als im ubrigen Bereich bzw. diesen Ringraum zur Aus- 
laBoffnung 41 hin kontinuierlich zu vergroBern. Eine sole he 
VergroBerung laBt sich insbesondere dann mit geringem 
baulichcn Aufwand erreichen, wenn die AuslaBoffnung 41 
an der Seite angeordnet ist, zu der die Zylindertrommel 16 
und der sie umgebende Gehauseteilabschnitt geneigt sind. 
Hierbei kann die RingraumvergroBerung durch die Neigung 
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eines entsprechend geneigten Umfangswandabschnitts aus- 
genuizt werden, der mil 42 bezeichnet ist. 
[0023] Wenn die Lagerebene E an der Slirnseite der Trieb- 
welle 7 verlauft, bedarf es einer betrachrlichen Dicke der 
Ruckzugscheibe 31, urn ein sicheres Hint ergrei fen der Kol- 5 
benkopfe 21a zu erreichen. Beini Ausfuhrungsbeispiel nach 
Fig. 3 ist die Lagerebene E bezuglich der Stirnseite urn das 
VersatzmaB v in die Triebwelle 7 hinein versetzt. Die Loch- 
flachen 32a sind an vorzugsweise segmeni- oder ringformi- 
gen Lageransaizen 43 ausgebildet, die vom Lochrand der 10 
Riickzuglocher 32 zur Triebwelle 7 hin abstehen und in ent- 
sprechende Erweiterungen 44 der Kalotten 28 hineinragen, 
die sich bis etwa zum Aquator der Kalotte 28 erstrecken. Die 
Lageransatze 43 sind vorzugsweise einteilig angeformt. Es 
kann sich urn Randbereiche eines zugehdrigen Kugelkopfs 15 
21a handeln, die in die axial abstehende Form entsprechend 
umgebogen und/oder durch Druck geformt sind. Diese Aus- 
gcstaltung crmbglicht cs, die Dickc d der Ruckzugsschcibc 
31 klein zu bemessen, z. B. kleiner als die axiale Lange der 
Lageransatze 43. Auch hierbei ist die Ruckzugscheibe 31 20 
vorzugsweise ein Stanzteil bzw. ein Stanz/Biegeteil, bzw. 
Stanz/Forrnteil. 

[0024] Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist die Axi- 
alkoibenmaschine 1 bezuglich ihres Durchsatzvolumens 
nicht verstellbar. Es handeU sich uin eine sogenannte Kon- 25 
stantmaschine. Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 ist 
das Durchsatzvolumen der Axialkolbenmaschine verringer- 
bar oder vergroBerbar. Hierzu dient eine an sich bekannte, 
ailgemein rnit 45 bezeichnete Verstellvorrichtung mit einem 
Verstellglied 46, das z. B. mit der Steuerscheibe 14 in Wirk- 30 
verbindung steht und mit dem die Zylindertrommel 16 zwi- 
schen einer Minimalstellung und einer Maximalstellung 
verstellbar und vorzugsweise auch in Zwischenstellungen 
einstellbar ist. Die Minimal- und Maximalstellung ist durch 
seitliche Anschlage 47, 48 begrenzt, die durch die Umfangs- 35 
wand 3b durchfassende Einstellschrauben gebildet sein kon- 
nen. 

Patentanspruche 

. 40 

1. Axialkolbenmaschine (1) mit einem Gehause (2), in 
dessen Gehauseinnenraum (4) eine Triebwelle (7) und 
eine axial neben ihr angeordnete Zylindertrommel (16) 
drehbar gelagert sind, wobei die Langsmittelachsen 
(9a, 9b) der Triebwelle (7) und der Zylindertrommel 45 
(17) urn einen Winkel (W) schrag zueinander verlau- 
fen, wobei in der Zylindertrommel (16) mehrere, sich 
etwa parallel zu ihrer Mittelachse (9b) erstreckende 
Kolbenlocher (18) angeordnet sind, in denen Kolben 
(21) axial hin und her verse hiebbar gefuhrt sind, deren 50 
der Triebwelle (7) zugewandte Kolbenenden allseitig 
schwenkbar durch Stutzgelenke (25) mit der Trieb- 
welle (7) verbunden sind, wobei eine fur alle Stutzge- 
lenke (23) gemeinsame Ruckzugscheibe (31) vorgese- 
hen ist, die die Kolbenenden daran hindert, sich von 55 
den Stutzgelenken (23) axial zu entfernen, und wobei 
ein Sensor (36) zur Ermittlung der Drehzahl der Trieb- 
welle (7) vorgesehen ist, der mitMarkierungen (39) zu- 
sammenwirkt, die an einem im Funktionsbetrieb mit 
der Triebwelle (7) drehenden Bauteil in Umfangsrich- 60 
tung verteilt angeordnet sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Markierungen (39) im Umfangsbereich 
der Ruckzugscheibe (31) angeordnet sind. 

2. Axialkolbenmaschine (1) mit einem Gehause (2), in 
dessen Gehauseinnenraum (4) cine Triebwelle (7) und 65 
eine axial neben ihr angeordnete Zylindertrommel (16) 
drehbar gelagert sind, wobei die Langsmittelachsen 
(9a, 9b) der Triebwelle (7) und der Zylindertrommel 
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(17) urn einen Winkel (W) schrag zueinander verlau- 
fen, wobei in der Zylindertrommel (16) mehrere, sich 
etwa parallel zu ihrer Mittelachse (9b) erstreckende 
Kolbenlocher (18) angeordnet sind, in denen Kol hen 
(21) axial hin und her verschiebbar gefuhrt sind, deren 
der Triebwelle (7) zugewandte Kolbenenden allseitig 
schwenkbar durch Stutzgelenke (25) mit der Trieb- 
welle (7) verbunden sind, wobei eine fur alle Stutzge- 
lenke (23) gemeinsame Ruckzugscheibe (31) vorgese- 
hen ist, die die Kolbenenden daran hindert, sich von 
den Stutzgelenken (23) axial zu entfernen, und wobei 
Forderelemente (40) zum Fordern des im Gehausein- 
nenraum (4) befindlichen Fluids an einem im Funk- 
tionsbetrieb mit der Triebwelle (7) drehenden Bauteil 
in dessen Umfangsrichtung verteilt angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Forderelemente (40) 
im Umfangsbereich der Ruckzugscheibe (31) angeord- 
net sind. 

3. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Markierungen (39) durch For- 
derelemente (40) oder Zahne (35a) eines Zahnkranzes 
(35) gebildet sind. 

4. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Forderelemente (40) durch ei- 
nen Zahnkranz (35) gebildet sind. 

5. Axialkolbenmaschine nach einem der Anspruche 3 
oder 4, dadurch gekennzeichnet, die Forderelemente 
(40) oder Zahne (35a) radial oder axial von der Ruck- 
zugscheibe (31) abstehen. 

6. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Forderelemente (40) oder 
Zahne (35a) durch Stanzen einteilig an der Ruckzug- 
scheibe (31) ausgebildet sind. 

7. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Forderelemente (40) 
oder Zahne (35a) am Umfang der Ruckzugscheibe (31) 
angeordnet sind und axial umgebogen sind. 

3. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Sensor (36) im Gehauseinnen- 
raum (4) angeordnet ist, vorzugsweise sich von auBen 
durch ein Durchfuhrungsloch (37) im Gehause (2) nach 
innen erstreckt. 

9. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB im den Forderelementen (40) oder 
Zahnen (35a) benachbarten Bereich des Gehauses (2) 
ein AuslaBloch (41) angeordnet ist, das vorzugsweise 
durch ein VerschluBteil, z. B. einen Schraubstopfen, 
verschlieBbar ist. 

10. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das AuslaBloch (41) sich in einem 
Wandbereich (42) des Gehauses (2) befindet, der einen 
sich in der Umfangsrichtung zum AuslaBloch (41) hin 
vergroBernden Ringraurn zwischen den Forderelemen- 
ten (40) oder Zahnen (35a) und dem Gehause (2) be- 
grenzt. 
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